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Information zur Datenbeilstellung

Sehr geehrter Geschéftspartner,

um einen reibungslosen Ablauf lhrer Auftrage zu gewahrleisten, méchten wir Sie bitten, die
folgenden Punkte zur Datenbereitstellung zu beachten. Es soll dadurch sichergestellt werden, dass
die Fertigung wie geplant ablaufen kann und die Produkte qualitatsgerecht zum geforderten Termin

fur den Versand bereitstehen.

Anforderungen im Detail

e Stickliste:

o Referenzposition

Artikelnummer

Bauteilbeschreibung incl. Bauform
Komplette Herstellerbezeichnung bei ICs
Menge

Beistellteile Ihrerseits in einer extra Spalte

O O O O O 0O O O

Pos

002

003

005

006

011

021

024

034

058

097

Artikel-Nr.

01038

01058

01067

01077

01161

06721

06727

08266

08715

10351

e Bestiickdaten:
o Intelligente CAD Daten
(ODB++, GenCAD, IPC357, ...)
o Pick&Place Daten (metrisch)
o Gerberdaten (GerberX)
Outline, TOP, BOTTOM, Stopmaske, Bestiickungsdruck
o Pasten-/ Pastennutzendaten
(Pad:Paste = 1:1)

o Bestlickplan Top/Bottom mit eindeutiger Pinl Markierung

cae Automation GmbH

Akazienstrasse 5 | 64560 Riedstadt / Germany

Geschéftsfiihrer: Martin Bopp

Phone: +49 6158-7475-0 | Fax: +49 6158-7475-29

E-Mail: info@cae—automation.de

Stickliste 10337 FBG

ME Beist.

Bezeichnung Menge

100nF 0603 10% 50V X7R 83,00 St
4,7K 0603 1% 50V 0,1W TK100 2,00 St
OR 0805 2A 3,00 St
33R 0603 1% 50V 0,1W TK100 12,00 St
22pF 0603 5% 50V NPO/COG 13,00 St
ADSP-BF533SBBZ500 BGA169 1,00 St
CY7C68001-56PVXC SSOP-56 1,00 St
Stiftleiste 2x36 RM2,54 THT 2,00 St
XC3S1500-4FGG320C FG320 1,00 St
LP: CAE 035_R1 1,00 St

Sitz der Gesellschaft: Riedstadt

Gerichtsstand: GroB-Gerau

HRG-ABT: B.NR. 53852
UST-ID DE111620528

In einem Maschinenlesbaren Format (*.xls, *.xlsx, *.csv, *.txt)
Herstellerbindung bitte in einer gesonderten Spalte kennzeichnen
Beispiel:

Hersteller HS-TNr.

ABCDE A380

4711

CAE

Bestiickungsplan
C7,C1,C100,C75,C77
R46,R47

R27,R56,R57
R8,R11,R37,R31,R34
C228,C231,C232,C235
IC1

IC9

J1,J3

IC4

LP1

www.cae—automation.de

Kreissparkasse Gross Gerau

BLZ: 508 525 53 | Kto.: 700 99 88

SWIFT-BIC: HELADEF1GRG

IBAN: DE90 5085 2553 0007 0099 88
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e Leiterplatte / Leiterplattennutzen:
o MindestgréRe Leiterplatte /Nutzen*! 70x70mm
o min. 2 Referenzmarken*? je zu bestiickender Seite
o min. 5mm Abstand vom Bauteil zu LP-Rand in Durchlaufrichtung (lange Seite)
bei Unterschreitung ist ein Bestlickrand zwingend erforderlich.
o Nutzenanbindung Stege*3 (2x2mm) oder Ritzen**

Illustration ,, *1“ Illustration ,*2“
Nutzen Besipiel Referenzmarken

(O)

Aufteilung auf LP (Beispiel) Marke (gelb)
min. 2 Marken diagonal min. D=0,635mm

Stopplack Freistellung
min. D=1,2mm (weiss)

[llustration ,,*3“ Illustration ,, *4“
Nutzen mit Stegen Nutzen geritzt

Fraserbreite: 2mm
Stegbreite: 2mm
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